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书刊印刷通用设计规范
1 范围
本标准规定了通用的书刊印刷设计术语和定义、设计要求及检验方法。
本标准适用于书刊印刷产品的印刷设计、版式编排及印前制作。其他本册类产品可参考使用。
2 规范性引用文件
 下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 788—1999  图书和杂志开本及其幅面尺寸
GB/T 18358—2009  中小学教科书幅面尺寸及版面通用要求
CY/T 132.1—2015  绿色印刷  通用技术要求与评价方法  第1部分：平版印刷
3  术语和定义
   下列术语和定义适用于本标准。
3.1
   书芯  book block
未上封面（3.2）的书册。
[GB/T9851.7—2008，定义3.17]
3.2 
   封面  cover
 与书芯（3.1）固定连接的书本外皮。
  [GB/T 30326—2013，定义3.2]
3.3
   开本  book size
出版物单页幅面大小的称谓。
[CY/T 50—2008，定义7.28]
3.4   
    版心  text block
印版或印刷成品幅面中规定的印刷区域（不含出血图像、书眉和页码）。
  ［GB/T 18358—2009，定义3.2］
3.5
    书壳  book case
一种用纸板和软质封面经加工后制成的书刊外壳。
注：改写GB/T 9851.7—2008，定义3.25。
3.6
    出血  bleed
超出成品幅面范围而将被切掉的图像。
[GB/T 9851.2—2008，定义3.8］
3.7
    拉页  gatefold
书刊中大于页面尺寸的折叠页。
[GB/T 9851.9—XXXX，定义3.5]（报批时如该标准还未颁布则删除此行）
3.8
    飘口  squares
精装书壳（3.5）超出书芯（3.1）切口的部分。
[GB/T 9851.7—2008，定义3.24]

3.9
    书背  book back
指书帖配册后需粘联的部分或成书后与其对应的部位。
注：改写GB/T 9851.7—2008，定义3.22。
3.10
    书脊  spine ridge
书背（3.9）与封一和封四连接的棱线。
注：改写CY/T 50—2008，定义3.136。
3.11

护封  jacket
保护书籍封面的外套。
[GB/T 9851.7—2008，定义3.26]
3.12
    函套  slip case
用于放置书刊的一侧或两侧开口的硬盒，规格略大于需要放置的书刊。
3.13

   二值图像  binary image
   只有黑、白两种灰度值像素组成的图像。
4  设计要求
4.1  基本要求
4.1.1  显示设备
    应进行颜色管理，其颜色显示效果宜与印刷效果相匹配。
4.1.2  工艺适应性
应适合书刊印刷和印后加工的设备、材料及工艺要求。
4.1.3  环保 
宜满足CY/T 132.1—2015对环保的要求，贯彻绿色印刷设计理念。
4.2  开本
4.2.1  原则
4.2.1.1  书刊通用开本尺寸应符合GB/T 788—1999和GB/T 18358—2009的要求。
4.2.1.2  考虑到印刷与印后加工及成本控制，宜依据常用原纸尺寸进行开本设计。
4.2.2  开本尺寸
      书刊常用的开本及净尺寸见表1：
表1  书刊常用开本及成品尺寸
                                                                      单位为毫米
	原纸尺寸
	不同开本成品尺寸

	
	1/8
（8开）
	1/12
（12开）
	1/16
（16开）
	1/24
（24开）
	1/32
（32开）
	1/48
（48开）
	1/64
（64开）

	787×1092
	260×376
	255×260
	185×260
	165×180
	130×184
	124×127
	92×126

	850×1168
	280×406
	275×280
	203×280
	185×205
	140×203
	135×137
	101×137

	880×1230
	296×20
	285×296
	210×296
	195×210
	145×210
	140×145
	105×144

	889×1194
	285×420
	285×290
	210×285
	190×210
	142×210
	140×142
	105×138

	1000×1400
	338×490
	325×338
	243×340
	223×243
	165×243
	160×165
	119×160


4.3  材料
4.3.1  书芯宜选用符合环保要求，白度、厚度、不透明度、色泽等适于阅读与印刷的纸基材料。
4.3.2  环衬宜采用吸湿变形小，耐折度高的材料。
4.3.3  封面宜选用不易变形、耐折度高、适合于印后加工的材料。
4.4 书芯
4.4.1  版心应根据书刊装订形式和裁切要求，确定上下左右留白和边空不小于7 mm。
4.4.2  页码不应放置于订口侧，近切口的字边离切口应不小于3 mm。
4.4.3  拉页折叠厚度会对书刊整体装订产生影响，宜不超过2 折。超出成品尺寸的拉页折叠后，应缩进成品尺寸1.5 mm。
4.4.4  重要信息宜避开订口位置。
4.5  装订
4.5.1  书芯厚度超过6 mm不宜选用骑马订，使用骑马订的书刊页数应为4的倍数。
4.5.2  超过60 mm宜分册装订。
4.5.3  无线胶订版心设计应考虑订口预留5 mm，打孔装版心设计应考虑订口预留6 mm。
4.5.4  装订方式为胶订时，跨页图像应考虑胶订订口的铣背深度1.5 mm。
4.6  封面与书壳
4.6.1  书背宽度小于5 mm，不应设计有文字。
4.6.2  书脊处不宜设计有明显的分界线。
4.6.3  勒口宽度宜不小于30 mm。封面设计元素应延伸入勒口不小于3 mm。切口出血的尺寸应不小于3 mm。
4.6.4  书壳包边宽度以15 mm为宜。
4.6.5  飘口宽度：32 开本及以下宜为3 mm，16 开本宜为3.5 mm，8 开本及以上宜为4 mm。
4.6.6  护封上下尺寸应与书壳尺寸一致。
4.6.7  函套应选用不易变形的材料，全包函套内空尺寸应根据函套内成品长宽高各加1.5mm。
4.7 表面整饰
4.7.1  烫印最小线条宽度应考虑不同承印物再现能力，一般不宜小于0.2 mm。烫印面积宜小于成品面积的三分之一。
4.7.2  压凹凸应充分考虑材料适应性，避免压凹凸表面出现爆裂现象；应考虑对背面图文内容的影响，避免图文变形。
4.7.3  上光应考虑对颜色的影响，局部上光应考虑与所覆盖图案的套合关系，避免错位。
4.7.4  覆膜应考虑对颜色的影响，宜选用预涂膜或可降解薄膜以满足环保要求。
4.8  数字文件
4.8.1  颜色模式
 用于印刷的彩色图像，应采用CMYK颜色模式，单色图像宜采用灰度或二值图像颜色模式；矢量图形、文字等颜色的填充、描边应采用CMYK颜色模式。
4.8.2  图像
用于印刷的彩色或灰度图像分辨力应不低于118像素每厘米（300 ppi），宜不高于177像素每厘米（450 ppi）；二值图像分辨力宜不低于472像素每厘米（1200 ppi），宜不高于945像素每厘米（2400 ppi）。
4.8.3  图形
4.8.3.1 应采用矢量格式。
4.8.3.2 线条宽度宜不小于0.1 mm，反白线条宽度宜不小于0.2 mm。
4.8.3.3 细线不宜多色叠印，宜仅用一种印刷原色或专色。
4.8.3.4 填充色宜依据印刷色谱选用颜色。
4.8.4  文字
4.8.4.1 宜以嵌入或轮廓化方式处理字体，不宜采用位图格式。
4.8.4.2 字号的选用应以清晰印刷再现为原则，字号宜不小于5.5 P（7号）。
    注：P—point，1 P约等于0.35 mm。
4.8.4.3  反白文字笔画粗细宜不小于0.2 mm。
4.8.4.4  应考虑文字颜色与底色的反差，易于辨别。
4.8.4.5  细小文字宜仅使用一种印刷原色或专色，且不宜使用反白形式。
4.8.4.6  黑色文字应采用单色黑。
4.8.5  表格
宜使用矢量格式。
4.8.6  出血

  尺寸应不小于3 mm。
4.8.7  文件格式
4.8.7.1  图像宜嵌入设计最终文件。
4.8.7.2  设计最终文件格式应适合印刷输出，如扩展名为.pdf、.indd、.cdr、.ai等文件。
4.8.8  文件制作
4.8.8.1  不应采用白色或与底色相同的颜色来覆盖需要删除的制作内容。
4.8.8.2  烫印、压凹凸、模切、局部上光等工艺，需制作内容文件，并标明工艺要求。
5  检验方法  
5.1  在设计制作软件中检查尺寸、颜色模式、图像分辨力、图形格式、线条宽度、颜色数据、文字格式、字号、表格、文件参数设置。
5.2  制作验证样，用0.5 mm或更高分度值的钢直尺或卡尺对版面、出血、留白、边空等尺寸进行检验。
5.3  在验证样上，对颜色、内容等进行审核，对客户提出的修改意见，根据本标准前述要求进行修改。
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