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包装印刷通用设计规范
[bookmark: _Toc466022057][bookmark: _Toc481136326]1  范围
本标准规定了通用的包装印刷设计术语和定义、设计要求及检验方法。
本标准适用于包装印刷产品的印刷设计和印前制作。
[bookmark: _Toc466022058][bookmark: _Toc481136327]2  规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: _Toc466022059][bookmark: _Toc481136328]GB/T 12904—2008  商品条码  零售商品编码与条码表示
3  术语和定义
     下列术语和定义适用于本文件。
3.1
包装印刷  package printing
以包装材料、包装制品、标签材料等承印对象的印刷。
［GB/T 4122.6—2008，定义2.1］
3.2
    包装印刷设计  design for package printing
依据印刷工艺和材料要求，对包装印刷（3.1）产品进行的设计。
3.3 
    出血  bleed
超出成品幅面范围而将被切掉的图像。
［GB/T 9851.2—2008，定义3.8］
3.4
    专色  spot colour
印刷原色以外的任何一种用于印刷复制的特定颜色。
［GB/T 9851.2—2008，定义2.3］
3.5  
    二值图像  binary image
只有黑、白两种灰度值像素组成的图像。
3.6  
结构线  structure line
构成产品包装结构的线条。
[bookmark: _Toc466022060][bookmark: _Toc481136329]4  设计要求
4.1  基本要求
4.1.1  显示设备
    应进行颜色管理，其颜色显示效果宜与印刷效果相匹配。
4.1.2  工艺适应性
应适合包装印刷和印后加工的设备、材料及工艺要求。
4.2  材料与结构
4.2.1  应考虑客户要求、功能、成本、环保、印后加工等因素。
4.2.2  应考虑材料的定量、厚度、颜色、含水率、强度等符合加工要求，保证加工稳定性。
4.2.3  应考虑材料的印刷适应性，满足指定的印刷过程对其白度、平滑度、光泽度、耐脱色方面的要求，保证图像复制效果。
4.2.4  应考虑被包装物的属性，根据被包装物大小、原材料尺寸、印刷幅面，有效利用材料，满足减量包装的设计理念。
4.2.5  应考虑包装对耐折叠、耐变形等方面的要求，保证其使用功能。
4.3  装潢设计
4.3.1  版面
4.3.1.1  版面内文字、关键信息距离结构线不宜小于3 mm。
4.3.1.2  折痕结构线处不宜设计有明显的分界线。
4.3.2  图形
4.3.2.1  应采用矢量格式。
4.3.2.2  线条宽度不宜小于0.1 mm，反白线条宽度不宜小于0.2 mm。
4.3.2.3  细线不宜多色叠印，宜仅用一种印刷原色或专色。
4.3.2.4  填充色宜依据印刷色谱选用颜色。
4.3.3  文字
4.3.3.1  宜以嵌入或轮廓化方式处理字体，不宜采用位图格式。
4.3.3.2  字号的选用应以清晰印刷再现为原则，字号不宜小于5.5 P（7号）。
注：P—point，1 P约等于0.35 mm。
4.3.3.3  反白文字笔画宽度不宜小于0.2 mm。
4.3.3.4  应考虑文字颜色与底色的反差，易于辨别。
4.3.3.5  小号文字宜仅使用一种印刷原色或专色，且不宜使用反白形式；黑色文字应采用单色黑。
4.3.4  专色
大面积复合色宜用专色印刷，应依据专色色谱选用专色，注明专色色版名称，并提供专色色样或专色色号。
4.3.5  出血
尺寸不应小于3 mm。
4.3.6  条码
4.3.6.1  尺寸
放大倍率为1.0 时，13位代码结构条码的尺寸为37.29 mm×26.26 mm，8位代码结构条码的尺寸为26.73 mm×21.31 mm。放大倍率宜为0.8～2.0。当印刷面积允许时，应选择1.0倍率以上的条码，以满足识读要求。由于条高的截短会影响条码符号的识读，因此不宜随意截短条高。
4.3.6.2  颜色
应注意条码的条和空的颜色对比度，以保证条码的识读性。宜采用浅色作为空的颜色；宜采用深色作为条的颜色。最好的颜色搭配是黑条白空。不应用红色、金色、浅黄色作为条的颜色，不应用透明、金色作为空的颜色。条码符号的颜色搭配应符合GB/T 12904—2008中6.2的要求，条空颜色选择可参见附录A。
4.3.6.3  位置
不应置于张裂或皱缩的材料上，应避开结构线，保证条码的完整性，满足识读要求。
4.4  表面整饰
4.4.1  烫印应考虑不同承印物再现能力，最小线条宽度一般不宜小于0.2 mm。烫印面积宜小于成品面积的三分之一。
4.4.2  压凹凸应考虑材料适应性，避免压凹凸表面出现爆裂现象；应考虑对背面图文内容的影响，避免图文变形。
4.4.3  上光应考虑对颜色的影响，局部上光应考虑与所覆盖图案的套合关系，避免错位。
4.4.4  覆膜应考虑对颜色的影响，宜选用预涂膜或可降解薄膜以满足环保要求。
4.5  数字文件
4.5.1  颜色模式
用于印刷的彩色图像，应采用CMYK颜色模式，单色图像宜采用灰度或二值图像颜色模式；矢量图形、文字等颜色的填充、描边应采用CMYK颜色模式。
4.5.2  图像分辨力
4.5.2.1  彩色或灰度图像
不宜低于118像素每厘米（300 ppi），不宜高于177像素每厘米（450 ppi）。
4.5.2.2  二值图像
不宜低于472像素每厘米（1200 ppi），不宜高于945像素每厘米（2400 ppi）。
4.5.3  文件格式
4.5.3.1  图像宜嵌入设计最终文件。
4.5.3.2  设计最终文件格式应适合印刷输出，如扩展名为.pdf、.indd、.cdr、.ai等文件。
4.5.4  文件制作
4.5.4.1  不应采用白色或与底色相同的颜色来覆盖需要删除的制作内容。
4.5.4.2  烫印、压凹凸、模切、压痕、局部上光等工艺，需制作内容文件，并标明工艺要求。
[bookmark: _Toc481136330]5  检验方法
5.1  用设计制作软件检查尺寸、颜色模式、图像分辨力、图形格式、线条宽度、颜色数据、文字格式、字号、表格、文件参数设置。
5.2  制作验证样，用0.5 mm或更高分度值的钢直尺或卡尺对版面、出血、条码等尺寸进行检验。
5.3  在验证样上，对颜色、内容等进行审核，对客户提出的修改意见，根据本标准前述要求进行修改。

附录A
（资料性附录）
条码符号条空颜色搭配参考表

    表A.1规定了标准中条码符号的条空颜色搭配。
表A.1  条码符号条空颜色搭配参考表
	序号
	空色
	条色
	能否采用
	序号
	空色
	条色
	能否采用

	1
	白色
	黑色
	√
	17
	红色
	深棕色
	√

	2
	白色
	蓝色
	√
	18
	黄色
	黑色
	√

	3
	白色
	绿色
	√
	19
	黄色
	蓝色
	√

	4
	白色
	深棕色
	√
	20
	黄色
	绿色
	√

	5
	白色
	黄色
	×
	21
	黄色
	深棕色
	√

	6
	白色
	橙色
	×
	22
	亮绿
	红色
	×

	7
	白色
	红色
	×
	23
	亮绿
	黑色
	×

	8
	白色
	浅棕色
	×
	24
	暗绿
	黑色
	×

	9
	白色
	金色
	×
	25
	暗绿
	蓝色
	×

	10
	橙色
	黑色
	√
	26
	蓝色
	红色
	×

	11
	橙色
	蓝色
	√
	27
	蓝色
	黑色
	×

	12
	橙色
	绿色
	√
	28
	金色
	黑色
	×

	13
	橙色
	深棕色
	√
	29
	金色
	橙色
	×

	14
	红色
	黑色
	√
	30
	金色
	红色
	×

	15
	红色
	蓝色
	√
	31
	深棕色
	黑色
	×

	16
	红色
	绿色
	√
	32
	深棕色
	红色
	×

	注1：“√”表示能采用，“×”表示不能采用。
注2：此表仅供条码符号设计者参考。
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