《纸质凹版印刷产品质量要求和检验方法》

行业标准编制说明

一、工作简况
（一）任务来源
我国现行的凹版印刷的国家标准为GB/T7707-1987《凹版装潢印刷品》和轻工行业推荐标准为QB/T 3007-2008《凹版纸基装潢印刷品》，根据行业发展、技术进步的情况，已不能满足行业的发展需要，尤其是在纸质包装印刷品领域缺乏对应的技术标准。为此，中国印刷技术协会凹版印刷分会申报起草制定《纸质凹版印刷品质量要求和检验方法》行业标准，并获得总局数字出版司批准。
为推进该标准的编写，中国印刷技术协会凹版印刷分会按有关规定和要求组织纸包装凹印龙头企业代表、纸张企业代表、设备器材厂商代表、以及高校和科研院所专家学者起草《纸质凹版印刷产品质量要求和检验方法》标准。本标准是基于印刷领域的标准项目，共包含3个方面的内容。术语和定义、质量要求、检验方法。

本标准的内容从技术归口角度及行业管理角度应归属于全国印刷标准化技术委员会的工作范畴。为尽快开展《纸质凹版印刷品质量要求和检验方法》新闻出版行业标准的起草制定工作，全国印刷标准化技术委员会于2016年12月8日在天津帝旺凯悦酒店宴会厅1召开本标准起草组成立会议，正式着手组建《纸质凹版印刷品质量要求和检验方法》新闻出版行业标准起草组。

（二）标准的起草单位及起草人
本标准的起草单位：上海烟草包装印刷有限公司、温州立可达印业股份有限公司、河南桐裕印务有限公司、云南省玉溪印刷有限责任公司、深圳劲嘉集团股份有限公司、绍兴虎彩激光材料科技有限公司、青岛黎马敦包装有限公司、江苏中印印务有限公司、蚌埠金黄山凹版印刷有限公司、江苏劲嘉新型包装材料有限公司、浙江美浓世纪集团有限公司、常德金鹏印务有限公司、博斯特(上海)有限公司、陕西北人印刷机械有限责任公司、中山松德印刷机械有限公司、万国纸业太阳白卡纸有限公司、珠海红塔仁恒包装股份有限公司、天津长荣科技集团股份有限公司、汕头东风印刷股份有限公司、云南侨通包装印刷有限公司、湖南福瑞印刷有限公司、江苏大亚新型包装材料有限公司、陆良福牌彩印有限公司、广东凯文印刷有限公司、北京印刷学院。
本标准主要起草人：许文才、曹国荣、朱海鸥、赵旦、咸政卫、张祖江、马宏、吕伟、李绍国、王文峰、王可、武善金、徐静彦、李建、王玉信、习大润、贺志磐、孙晓、常江、高能伟、葛萍花、邱友华、刘前程、谢名优、邓刚、杨炳海、吴净土。
（三）主要工作过程

1、标准框架草案的准备

2016年11月，在收到中国印刷技术协会凹版印刷分会关于《纸质凹版印刷品质量要求和检验方法》标准起草组成立会议邀请函后，上海烟草包装印刷有限公司根据行业内生产实际，秉持博采众长、尽量全面的原则将本标准中术语与定义、质量要求、检验方法作为内容的基本框架。将质量要求划分套准、色差、耐磨性、耐光性等9个要点，根据质量要求分别描述检验方法，搭建了本标准的框架草案，为后续标准起草工作准备讨论稿。
2、标准起草组组建第一次工作会议
全国印刷标准化技术委员会于2016年12月8日在天津帝旺凯悦酒店宴会厅1召开本标准起草组成立会议，正式着手组建《纸质凹版印刷品质量要求和检验方法》新闻出版行业标准起草组，由上海烟草包装印刷有限公司作为牵头单位。由赵旦、吴净土担任《纸质凹版印刷品质量要求和检验方法》新闻出版行业标准执笔组成员，确定朱海鸥为组长，杨炳海为副组长。会议就起草组的组建及标准制定的相关问题进行了协商与研究。会议对《纸质凹版印刷品质量要求和检验方法》新闻出版行业标准的题目、框架、内容进行了认真研究和讨论。会议确定了如下内容：决定将标准的题目暂定为《纸质凹版印刷品质量要求及检验方法》；会议确定标准范围：本标准规定了凹版纸质印刷品的术语和定义、质量要求、检验方法、检验规则、包装防护等。本标准适用于凹版印刷工艺生产的礼品、化妆品、食品、药品、烟草、酒类纸质包装印刷品。其他纸质凹版印刷品可参考使用；会议确定，《纸质凹版印刷品质量要求和检验方法》行业标准的框架为：1范围；2规范性引用文件；3术语和定义；4质量要求：4.1 套准，4.2 色差，4.3 耐磨性，4.4 耐光性，4.5 尺寸偏差，4.6 条码，4.7 外观，4.8 溶剂残留；5检验方法；6 检验规则；7 包装防护。

3、标准起草组第二次工作会议
全国印刷标准化技术委员会于2017年5月7日在北京印刷学院召开《纸质凹版印刷品质量要求和检验方法》新闻出版行业标准第二次工作会议。会议确定，增补陆良福牌彩印有限公司、湖南福瑞印刷有限公司、广东凯文印刷有限公司为本标准起草单位，增补邱友华、李敏、谢名优、习大润、王可为本标准起草人。
第3章术语中增加“水纹”一词。对第4章的内容修改如下：

1）4.1改为“成品尺寸偏差”

4.1.1裁切成品尺寸偏差应不大于0.5mm。 

4.1.2幅面尺寸不大于400mm×400mm的成品，其模切尺寸偏差应不大于0.5mm。                      

4.1.3 卷状成品宽度尺寸偏差应不大于0.5mm。

2）4.2改为“套准偏差”

4.2.1 主要部位的印刷套准偏差应不大于0.20mm，次要部位的印刷套准偏差应不大于0.30mm。

4.2.2主要部位表面整饰工序套准偏差应不大于0.30mm，次要部位表面整饰工序套准偏差应不大于0.50mm。

4.2.3幅面尺寸不大于400mm×400mm的成品，其模切套准偏差不大于0.50mm。

3）4.3实地印刷色差项目中删除“同批同色色差（镭射卡纸）”和“异批同色色差（镭射卡纸）”。删除墨层上光后的印面光泽度一项。

4）4.4改为“耐光性应大于GB/T 22771-2008中X.X的2级指标”。

5）删除“4.5条形码质量要求”。增加“4.5 耐折性，4.6 墨层结合牢度”，详细内容由上海烟印公司于会后补充完善。

6）删除原4.6质量安全要求。

7）原4.7“印面外观”改为“外观质量”。4.7.1 成品整体外观质量参照《折叠纸盒检验标准》进行修改。

8）增加4.7.6 模切质量（参考CY/59-2009）、4.7.7 分切质量的外观要求。

会议确定，2017年9月在西安召开《纸质凹版印刷品质量要求及检验方法》标准起草组第三次工作会议。

4、标准起草组第三次工作会议
全国印刷标准化技术委员会于2017年11月28日在陕西宾馆召开《纸质凹版印刷品质量要求和检验方法》新闻出版行业标准第三次工作会议。会议首先回顾了第二次工作会议的内容，之后，由起草人赵旦就标准草案第2稿的修改进行了说明。与会专家就《纸质凹版印刷品质量要求及检验方法》标准草案第2稿的内容进行了认真研究和讨论。

会议确定本标准题目为《纸质凹版印刷产品质量要求及检验方法》。第2章规范性引用文件中所涉及的标准会后由执笔人赵旦负责补充完善。删除第6章和第7章全部内容。

会议确定，第3章术语和定义修改如下：删除3.6主要部位和3.7次要部位；新增一项3.8 水纹，英文翻译暂定similar water pattern， 描述为印品墨膜上出现类似水波纹状的不规则印迹；对第3章内容按照术语的格式进行补充完善。

会议确定，对第4章进行了认真研究讨论，确定框架和内容修改如下：

1）4.1改为“外观质量”，对4.1.1补充修改。

4.1.1. 外观应整洁，无明显油墨污渍、残缺、刀丝，无明显变形翘曲。任意10000 m2内不应有直径大于1.0 mm的点状缺陷，直径不小于0.5 mm且不大于1.0 mm的点状缺陷，不能超过3个。

2）4.2改为“套准偏差” 删除主要部位和次要部位，修改如下：

4.2.1印刷套准偏差应不大于0.30mm。

4.2.2表面整饰工序套准偏差应不大于0.50mm。

4.2.3套准偏差应不大于0.50mm。

3）删除4.3中的表1，改用文字描述，修改为：

4.3.1 与客户样品相同位置实地色差CIELAB △Eab*不大于3.5。

4.3.2 同批同色色差 CIELAB △Eab*不大于3.0。

4.3.3 异批同色色差 CIELAB △Eab*不大于3.0。

4.3.4 墨层上光后的印面耐磨性 As不小于70%。

4）新增项

4.9 模切质量

应符合CY/T 59-2009中第六章的质量要求。

4.10 裁切（分切）质量

4.10.1 切面光滑，无污迹、毛边、粘连。

4.10.2 切线与图文的套准允差0.5 mm

4.11 成品尺寸偏差应不大于0.5mm。

4.12 成品耐光性

    应大于GB/T 22771中蓝色羊毛标准的2级指标。

5）4.13耐折性 修改如下：有压痕线的产品，沿产品压痕线向测试面的背面折叠180°，在任意100 mm压痕线上裂纹长度不应大于2 mm。无压痕线的产品，沿与纸张纤维呈45°向测试面的背面折叠180°，在折叠后的任意100 mm折痕线上的裂纹长度不应大于2 mm。

6）会议按照工艺顺序对第4章的条款进行了梳理和调整。

会议确定，对第5章框架和内容进行研究讨论，按照第4章要求条款的内容，在第5章将相同内容的测试方法进行归纳合并。

会议确定，会后由执笔组对本标准做修改，起草单位对本标准进行补充和完善，并编写编制说明，会后需要各起草单位确定起草单位名称和起草人姓名，并于2017年12月10号前汇总至凹印分会张云处。

会议确定，执笔人赵旦于2017年12月15号前完成标准征求意见稿及编制说明，发给起草组成员。全国印刷标准化技术委员会秘书处争取在12月底前将本标准征求意见稿发给全行业征求意见和建议。

5、形成标准征求意见稿
2017年12月底，本标准起草组根据第三次工作会议的统一要求，将本标准的起草组草案修改完善成为标准征求意见稿，同时完成本标准编制说明，并上传至QQ专家群中。2月下旬，印刷标委会秘书处在此基础上，修改完成本标准的征求意见稿文件，并发给全体委员并同时在印刷标委会的网站（WWW.TC 170.COM）上公开征集行业内意见和建议。征求意见时间为一个月，从2018年3月1日至3月31日止。
二、标准编制原则与确定标准主要内容的依据
（一）标准编制原则
坚持严要求、适用性相结合的原则，力求做到内容合理、文字表达准确简练、层次清晰、逻辑结构严谨。
严要求即标准的编制应严格遵循GB/T 1.1—2009《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》的要求进行；适用性是充分考虑纸质凹版印刷企业的产品质量和产品检验的实际需求，最大限度地贴合企业的生产实际，以方便各单位在实际生产中能根据本标准来指导日常工作。

（二）本标准主要内容
本标准规定了凹版纸质印刷产品的术语和定义、质量要求和检验方法。适用于凹版印刷工艺生产的食品、药品、化妆品、烟草、酒类纸质包装印刷产品。其他纸质凹版印刷产品可参考使用。

（三）本标准制定参考的主要依据
参考国内外标准制定的一般规则，同时考虑到本标准需要对凹版印刷产品的质量要求和检验方法具有指导性与可操作性，故起草组成员依据各自单位的实际情况结合相关标准规范共同商讨制定了《纸质凹版印刷产品质量要求和检验方法》。
三、主要试验（或验证）的分析及技术经济效益评估
本标准的技术内容主要涉及凹版印刷生产的纸质包装产品，这些产品的质量要求标准目前在行业内是空白。本标准的颁布实施将对纸质凹版印刷包装产品的质量提升带来一定的推动作用，可以据此规范相关印刷产品的质量。
四、本标准参照采用的国际或国内法规及相关标准
（一）本标准查阅的相关国家标准、行业标准和其他国家的标准
本标准制定中参考的相关现行标准有：

GB/T 9851.1-2008   印刷技术术语  第1部分：基本术语

GB/T 9851.5-2008   印刷技术术语  第5部分：凹版印刷术语

GB/T 9851.7-2008   印刷技术术语  第7部分：印后加工术语

（二）本标准与相关标准的对比情况
本标准根据起草单位在行业内多年的理论积累和实践经验，经与会成员充分讨论，制定出本标准。与QB/T  3007—2008《凹版纸基装潢印刷品》相比，在质量要求及检验方法上更具备指导性和可操作性，为行业内从事相关工作的企业树立了准绳，提供了良好的借鉴。

五、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系
本标准内容符合国家现行法律、法规要求，并与参照采用的相关标准有一定的对应关系。

六、重大分歧意见的处理经过和依据
本标准在起草阶段，未出现重大意见分歧。本标准在起草过程中，工作组成员进行了反复讨论、论证，未发生重大意见分歧。

七、标准作为强制性标准或推荐性标准的建议
本标准建议为推荐性标准。

八、贯彻标准的要求措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法等内容）

(一)组织措施:在SAC/TC 170的组织协调下，以标准起草组成员为主，成立标准宣贯小组。
(二)技术措施：组织撰写标准宣贯材料，组织标准宣贯培训，争取标准颁布实施后尽快在全行业推广。

九、废止现行有关标准的建议
无。

十、本标准编制说明的附件
无。
